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Descriere

Mipa Spray fond de bare este un strat de acoperire texturat de inalta calitate, cu uscare rapida, destinat vopsirii pieselor din plastic
texturat, a caror textura originala trebuie restaurata in urma lucrarilor de reparatie sau slefuire. De asemenea, suprafetele din
plastic neted pot fi transformate in suprafete cu aspect texturat prin aplicarea Mipa Spray fond de bare. Produsul este deosebit de
potrivit pentru utilizare pe suprafete plastice tipice, precum bare de protectie, oglinzi exterioare, spoilere etc., sau ca spray cu efect
decorativ.

Instructiuni de utilizare

Suprafete

Materiale plastice utilizate in mod obisnuit in industria auto, precum: ABS, ABS-PC, PP-
EPDM, PUR-RIM, PUR, PVC rigid.

Pretratare / curatare

Va rugam sa consultati sectiunea ,,Pregatirea substratului” pentru informatii detaliate.

Caracteristici

Aderenta excelenta

Uscare rapida

Poate fi revopsit cu lacuri acrilice Mipa 1K
Asigura o suprafata texturata uniforma

Foarte flexibil

Putere mare de acoperire

Rezistent la abraziune si fara efect de cretare
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Negru (0001), gri (0002) / luciu satinat

Pregatire
Tnainte de utilizare, agitati energic recipientul timp de 1-2 minute!

Aplicare
| com— Pulverizati pentru testare — distanta de pulverizare aprox. 20-30 cm
(= 2-3 straturi, grosimea peliculei uscate: 40-50 pm

Timp de evaporare
2T 2T 2 3 - 5 min intre straturi

Dupa utilizare

Dupd utilizare, intoarceti recipientul cu susul in jos si pulverizati pdnd cand supapa este
curatata; acest lucru previne infundarea supapei.

Timp de uscare la 20 °C
Uscare la praf dupa aprox.. 10 min
Uscare la atingere dupa aprox: 1-2h
Gata de asamblare dupa aprox. 12h

Versiune 0322



Mipa Spray fond bare mi Q

Fisa tehnica

p a ge 2 / 2 Professional Coating Systems

Conditii de procesare: de la+10 °C si pana la 80 % umiditate relativa a aerului. Asigurati o ventilatie adecvatd a
aerului.

Depozitare Poate fi depozitat timp de 2 ani in locuri racoroase si uscate.

Reglementari COV Valoarea limitd UE pentru acest produs (cat. B/e): 840 g/l
Acest produs contine max. 700 g/l COV (VOC).

Informatii de siguranta: Consultati fisa cu date de securitate.

Pregatirea suprafetei

Substraturi din plastic:

Inainte de vopsire, reincalziti obiectul ce urmeaza a fi vopsit timp de 60 de minute la 60 °C.

Degresati cu o laveta antistaticd sau cu degresant antisiliconic.

Slefuiti temeinic cu Softpad Superfine, utilizind o laveta antistatica sau cu degresant antisiliconic
Curdtati din nou cu o laveti antistatica sau cu degresant antisiliconic.

Lasati piesele sa se usuce complet.

Recomandat pentru neutralizarea Incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu ajutorul unui pistol de ionizare, care curita si neutralizeaza intr-o singurd operatiune,
reducand incluziunile de praf in timpul acoperirii. In plus, se evita diferentele de orientare a pigmentilor la
revopsirea cu vopsele de baza metalizate / cu efect.
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ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!

Dupa pregatirea mentionatd mai sus, recomandam efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picaturile de apa se
scurg rapid de pe suprafata, repetati pretratarea.

Avénd in vedere gama larga de tipuri si compozitii de materiale plastice disponibile pe piata, testele preliminare pe
piese originale sunt indispensabile.
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