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Descriere

Mipa Spray Plastic este un grund universal pentru plastic, complet incolor, care poate fi aplicat pe materialele plastice uzuale
utilizate n industria auto (de ex. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PA, PUR, PVC, GRP). Formula sa speciala asigura
aderenta chiar si pe cele mai dificile substraturi, fara slefuire prealabila.

Mipa Spray Plastic Primer poate fi utilizat pe otel, aluminiu (inclusiv polisat sau anodizat), suprafete galvanizate, otel inoxidabil
(inclusiv polisat), metale neferoase (inclusiv polisate), suprafete cromate, acoperiri in cdmp electrostatic (vopsele pulbere) si straturi
de electroforeza catodica (e-coating).

Se obtine economie de timp datoritd uscarii rapide, posibilitatii de revopsire si faptului ca nu necesita slefuire. Poate fi acoperit cu
straturi finale 1K si 2K.

Mipa Spray Plastic Primer este incolor, rezistent la UV si poate fi acoperit cu lacuri transparente Mipa.

Instructiuni de utilizare

Substraturi
ﬂ Promotor de aderenta pentru urmatoarele substraturi::
's‘ Otel, aluminiu (inclusiv polisat sau anodizat), suprafete galvanizate, otel inoxidabil

(inclusiv polisat), metale neferoase (inclusiv polisate), suprafete cromate, acoperiri in
camp electrostatic (vopsele pulbere) si straturi de electroforeza catodica (e-coating),
precum si materialele plastice uzuale utilizate in industria auto.
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Pretratament / curatare

Precuratati cu degresant antisiliconic, degresant pentru plastic sau degresant pe baza
de apa. Pentru informatii detaliate, consultati sectiunea ,Pregatirea substratului”.

Caracteristici

Aderenta
excelenta

Uscare rapida

Incolor
Foarte elastic

Culoare / nivel luciu incolor
N
Pregatire
2 Tnainte de utilizare, agitati energic recipientul timp de 1-2 minute.
S~

— Aplicare
— Efectuati o pulverizare de proba — distanta de pulverizare aprox. 20-30 cm.
—F Aplicati 2—3 straturi subtiri, grosimea stratului uscat: 3—-5 pm.

2T h 2 Timp de evaporare

2 - 3 min intre straturi
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Dupa utilizare

Dupa utilizare, intoarceti recipientul cu capul in jos si pulverizati pana cand supapa 1221
- . A . ersiune

este curatd; acest lucru previne infundarea supapei..
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Timp de uscare la 20 °C

g La praf dupa aprox. 5-10 min

Revopsibil dupa aprox. 10 min

Conditii de procesare De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa. Asigurati o ventilatie adecvata a aerului.

Depozitare Poate fi depozitat timp de 2 ani in locuri rdcoroase si uscate.

Valoarea limita UE pentru produs (cat. B/e): 840 g/l

Reglementari COV Acest produs contine max. 775 g/l de COV.

Informatii de securitate Consultati fisa de securitate a produsului

Instructiuni de procesare

Nu aplicati peste produse pe baza de poliester.
Poate fi revopsit cu alte straturi in decurs de 2 zile..

Aplicarea unui strat transparent pe materiale plastice sensibile la solventi, inclusiv pe plastic PC, poate provoca opacifiere si
dizolvare partiald, reducéand astfel transparenta. Prin urmare, recomandam efectuarea unui test preliminar pe substraturi plastice
sensibile Thainte de aplicarea stratului final.

Pregatirea
substratului:

Substratul trebuie sa fie curat si uscat. Tndepérta'gi uleiul, grasimea, rugina, zgura de laminor, cojirea la laminare, precum si alte
substante care ar putea afecta functia stratului de acoperire!

Indepartati straturile vechi de vopsea sau grund care nu s-au intarit complet sau care nu sunt solide. Nu utilizati pe substraturi
termoplastice.

Substraturi din otel, aluminiu (inclusiv lustruit sau anodizat), substraturi galvanizate, otel inoxidabil (inclusiv lustruit), metale
neferoase (inclusiv lustruite), substraturi cromate, acoperiri pulbere si e-coating catodic:

Precuratati cu degresant antisiliconic, degresant pentru plastic sau degresant pe baza de apa.

Substraturi plastice:

Tnainte de vopsire, reincalziti obiectul care urmeaza a fi vopsit timp de 60 de minute la 60°C.

Degresati cu laveta antistatica sau degresant antisiliconic..

Slefuiti temeinic cu burete Softpad Superfine, utilizand o lavetd degresare antistatica sau degresant antisiliconic.

Curatati din nou cu laveta degresare antistatica sau degresant antisiliconic.

Lasati piesele sa se usuce complet.

Recomandat pentru neutralizarea sarcinilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu un pistol dg ionizare, care curata si neutralizeaza intr-o singuréa operatiune, reducand incluziunile de praf la
aplicarea stratului de acoperire. In plus, acest lucru previne diferentele de orientare a pigmentilor la aplicarea peste grunduri
metalice sau cu efect.

ATENTIE: Agentii de eliberare trebuie indepartati complet!

Dupé pregatirea mentionata mai sus, recomandam efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picéturile de apa aluneca rapid,
repetati pretratarea.

Datorita varietatii mari de tipuri si compusi de plastic disponibili pe piata, testele preliminare pe piese
originale sunt indispensabile..
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