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Descriere

Mipa Zink-Alu-Spray este un strat de acoperire pe baza de pulbere de zinc, de Tnalta calitate, cu protectie anticoroziva ridicata,
destinat utilizarii pe otel si metale feroase, fiind perfect potrivit pentru retusarea pieselor din otel galvanizat la cald, Tn conformitate cu
DIN EN ISO 1461. Deoarece nuanta culorii este adaptata la cea a suprafetei galvanizate la cald, zonele reparate pot fi integrate
vizual mai usor. Datorita proprietatilor anticorozive ale Mipa Zink-Alu-Spray, stratul este foarte rezistent la umiditate si prezinta o
rezistenta la coroziune de > 450 de ore in testele cu ceata salind, conform DIN EN ISO 9227. Mipa Spray Zink-Alu este, de
asemenea, rezistent la temperaturi ridicate de pana la 300 °C, poate fi sudat prin puncte si, daca este necesar, poate fi acoperit cu
vopsele 1K. Pentru utilizare la interior si exterior.

Instructiuni de utilizare

Substraturi
Fier si otel.

Pretratament / curatare

Precuratare cu degresant antisiliconic
Va rugam sa consultati sectiunea ,Pregatirea substratului” pentru informatii detaliate.

Caracteristici

Potrivit pentru sudare prin puncte

Continut ridicat de zinc, prin urmare protectie anticoroziva ridicata
Rezistent la agenti chimici si solicitari mecanice

Rezistent la temperaturi de pana la cel putin 300 °C

Permite retusuri conforme cu standardele DIN EN ISO 1461
Uscare rapida

Culoare / nivel luciu argintiu-aluminiu, similar vizual cu galvanizarea la cald
- Pregatire
/ l Inainte de utilizare, agitati energic recipientul timp de 1—2 minute!
SN~

— Aplicare

| co—

— Pulverizati de proba — distanta de pulverizare aprox. 15-20 cm

2-3 straturi, grosime film uscat: 30-40 pm

Timp de evaporare

ZT 2T 2 2 - 3 min intre straturi

Dupa utilizare

Dupa utilizare, intoarceti recipientul cu susul in jos si pulverizati pAna cind supapa
este curatd; acest lucru previne infundarea supapei.
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Timp de uscare la 20 °C

g La praf dupa aprox. 15 min
la atingere dupa aprox. 1h

revopsibil dupa aprox. 4-6h

Conditii de procesare De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa. Asigurati o ventilatie adecvata a aerului.

Depozitare Poate fi depozitat timp de 2 ani in locuri racoroase si uscate.

VOC-regulation Valoarea limita UE pentru produs (cat. B/e): 840 g/l
Acest produs contine max. 650 g/l de COV.

Instructiuni de securitate Consultati fisa de securitate a produsului

Pregatirea suprafetei:

Substratul trebuie sa fie curat si uscat. Indepartati uleiul, grasimea, rugina, coroziunea, precum si orice alte substante care
ar putea afecta functia stratului de acoperire!

Substraturi din otel:
Slefuiti pana la gradul de curatare Sa 2%, indepartati reziduurile de slefuire si acoperiti prompt. Alternativ:
1. Precuratati cu degresant antisiliconic.
2. Apoi indepartati rugina cu unelte manuale sau electrice pana la gradul de curatenie St 3.
3. Ulterior, degresati cu degresant antisiliconic..
Retusarea substraturilor galvanizate (galvanizare pe lot / galvanizare la cald discontinuu / galvanizare pe banda /
galvanizare la cald continuu si galvanizare electrolitica):
1. Precuratati zona reparatd cu degresant antisiliconic..
2. Slefuiti uscat cu hartie abraziva P 220.
3. Ulterior, degresati cu degresant antisiliconic.

Nota: La repararea zonelor galvanizate deteriorate, grosimea filmului uscat al Mipa Spray Zink-Alu trebuie sa fie cu
aproximativ 30 pm mai mare decét stratul de zinc existent.
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