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Descriere

Este un grund unic component deosebit, cu aderenta excelenta, putere de umplere foarte ridicata si slefuire rapida. Mipa Spray
Primer adera pe fier, otel, precum si pe materiale plastice re-coatable utilizate frecvent in sectorul auto, cum ar fi POM, PU, ABS,
PVC, PC, PS, PA, PP/EPDM (dacé este necesar, recomandam un test de retusare).

Instructiuni de utilizare

mipa

1K-Primer
N

Substraturi

Fier, otel si materiale plastice utilizate frecvent in sectorul auto, cum ar fi POM, PU, ABS,
PVC, PC, PS, PA, PP/EPDM

Pretratament / curatare

Curatati cu degresant antisiliconic
Va rugam sa consultati sectiunea ,Pregatirea substratului” pentru informatii detaliate.

Caracteristici

Uscare rapida

Slefuire excelenta

Putere de umplere

Aderenta deosebita

Poate fi acoperit cu toate sistemele obisnuite de vopsele 1K si 2K pe baza de solventi sau apa

alb / gri/ negru

Pregatire
Inainte de utilizare agitasi 1 - 2 minute!

Nu expuneti recipientul la solictari mecanice!

Aplicare

Efectuati o pulverizare de proba — distanta de pulverizare aprox. 20-30 cm.
Aplicati 2—3 straturi subtiri, grosimea stratului uscat: 70 - 80 um

Timp de evaporare
3 - 5 min intre straturi

Dupa utilizare

Dupa utilizare, intoarce doza cu susul in jos si pulverizeaza pana cand supapa este
curata, astfel previne infundarea supapei.
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Timpi de uscare la 20 °C

La praf dupa aproximativ 5 - 10 minute
La atingere dupa aproximativ 10 - 15 minute

Revopsibil dupa aproximativ. 20 - 30 minute

Slefuibil dupa aproximativ 30 de minute, alternativ dupa 15 minute uscare la 60 °C

Procesarea ulterioara

Slefuire uscata: Pentru straturi superioare cu un strat P 400
Pentru straturi superioare cu 2 straturi P 500 - 600

‘ Slefuire umeda: Pentru straturi superioare cu un strat P 600
D Pentru straturi superioare cu 2 straturi, P 800 - 1000

Conditii de procesare De la +10 °C pana la 80% umiditate relativa. Asigurati o ventilatie adecvata a aerului.

Depozitare Poate fi pastrata timp de 2 ani in locuri racoroase si uscate.

Valoarea limita UE pentru produs (cat. B/e): 840 g/l

Reglementari COV Acest produs contine maximum 700 g/l de COV.

Informatii despre Vezi fisa cu date de siguranta
siguranta

Instructiuni de procesare
Nu acoperi cu materiale pe baza de poliester.

Pregatirea substratului:

Substratul trebuie sa fie curat si uscat. Tndepérteazé uleiul, grasimea, rugina, tehnica de la fabrica, stratul de laminare si alte
substante care afecteaza functionarea stratului de acoperire!

Indepartati straturile vechi de acoperire sau grundurile care nu sunt complet intarite sau care nu prezinta aderenta
corespunzatoare.

Nu folositi pe substraturi termoplastice.

Substraturi din otel:

1. Precuratare cu degresant antisiliconic.

2. Apoi slefuieste cu P 120.

3. Dupa aceea, degreseaza cu degresant antisiliconic.

GRP:

. Tnainte de vopsire, incélzeste obiectul ce urmeaza sa fie vopsit timp de 60 de minute la 60°C.
. Degreseaza cu laveta antistatica sau degresant antisiliconic.

. Slefuieste temeinic cu P 240 - P 320.

. Curata din nou cu laveta antistatica sau degresant antisiliconic.

. Lasa piesele sa se usuce complet.

. Recomandat pentru neutralizarea sarcinilor electrostatice:
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Suflati suprafetelor cu ajutorul unui pistol de ionizare, care curatd si neutralizeaza intr-o singura operatiune si reduce
incluziunile de praf la aplicarea stratului de acoperire. In plus, acest lucru previne diferentele de orientare a pigmentilor la
aplicarea peste straturi de baza metalizate / cu efect.

ATENTIE: Agentii de eliberare trebuie eliminati complet!

Dupa pregatirea mentionata anterior, recomandam efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picaturile de apa aluneca rapid,
repetati pretratarea.

Straturi vechi de vopsea intacte, in stare buna / vopsiri din fabrica:
1.Precurétati cu degresant antisiliconic.
2.Apoi slefuiti cu P 320.
3.Ulterior, degresati cu degresant antisiliconic.
Acoperire catodica prin electroforeza (e-coating) / shop primer:
1. Precuréatati cu degresant antisiliconic.
2. Apoi slefuiti cu burete Softpad Superfine sau cu P 320.
3. Ulterior, degresati cu degresant antisiliconic.

Substraturi plastice:

Tnainte de vopsire, reincélziti obiectul care urmeaza a fi vopsit timp de 60 de minute la 60°C.

Degresati cu o laveta de degresare antistatica sau degresant antisiliconic.

Slefuiti temeinic cu burete Softpad Superfine, utilizind o laveta de degresare antistatica sau degresant antisiliconic.
Curatati din nou cu o laveta de degresare antistatica sau degresant antisiliconic.

Lasati piesele sa se usuce complet.

Recomandat pentru neutralizarea sarcinilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu un pistol de ionizare, care curata si neutralizeaza intr-o singura operatiune, reducand incluziunile
de praf la aplicarea stratului de acoperire. Tn plus, acest lucru previne diferentele de orientare a pigmentilor la aplicarea
peste straturi de baza metalizate / cu efect.
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ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!

Dupa pregatirea mentionata anterior, recomandam efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picaturile de apa aluneca
rapid, repetati pretratarea.

Datorita varietatii mari de tipuri si compusi de plastic disponibili pe piata, testele preliminare pe piese originale sunt
indispensabile.

La utilizarea ca filler de slefuire (grund de umplere), respectati urmatoarele instructiuni de slefuire dupa uscare:
1. Pentru vopsele monostrat (1-layer), slefuiti uscat cu P 400 sau umed cu P 600.
2. Pentru sisteme in doua straturi (2-layer), recomandam slefuire uscata cu P 500 / 600 sau slefuire umeda cu P 800 / 1000.
3. Indepartati temeinic praful de slefuire utilizand degresant antisiliconic, degresant pe bazé de apa sau degresant pe
baza de apa FINAL. Folositi lavete curate, fara scame.

Se recomanda ca suprafetele slefuite si/sau imbinarile, canelurile etc. sa fie suflate temeinic cu aer comprimat fara ulei.

4. Apoi curatati suprafata care urmeaza a fi vopsita cu degresant antisiliconic, degresant pe baza de apa sau degresant
pe baza de apa FINAL, folosind o lavetd noua si curata.

Dupa ce agentii de curatare s-au evaporat complet, fara a lasa urme, aplicati stratul final de vopsea.
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