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Descriere

Mipa 4+1 Acrylfiller HS are proprietati foarte bune de umplere si se slefuieste foarte usor. Acest filler poate fi utilizat
atat ca grund de aderenta dens cu aplicare in strat subtire, utilizabil si cu aplicare Tn strat gros pentru nivelare.
Combinatia cu Mipa 2K-Reaktivzusatz VR permite o procesare foarte rapida, urmata de uscare la cald sau uscare la
temperatura camerei. Acest lucru ofera posibilitati de economisire Th ceea ce priveste ocuparea cabinei de vopsit,
timpii de polimerizare, precum si timpul de lucru. Este de asemenea potrivit pentru umplerea zonelor partiale
reparatii locale Aspot repair” , 1&ra contractii sau urme vizibile pe margini.

O alta optiune de aplicare atunci cand se utilizeaza Mipa 2K-Reaktivzusatz VR este aplicarea ud pe ud, dupa
care suprafata poate fi acoperita cu stratul final dupa un timp foarte scurt de uscare intermediara, de doar10
minute la temperatura camerei..

3utere de acoperire: 5,0 - 6,0 m%/I (pt 50 - 80 um DFT)

,nstructiuni de folosire

Culoare
gri descKis (aprox. RAL 7035), gri incKis (aprox. RAL 7011), negru, alb

Raport de amestecare
Intaritor n greutate (liller : Tntaritor) n volum (liller : intaritor)
[I:D Mipa H- si MS-intaritor ~ 4:1
Mipa 2K-HS-Intaritor - 6:1
ud pe ud cu Mipa 2K-Int&ritor - 3:1

H5/10/MS 10

Intaritor
integrale vopsiri partiale
Mipa 2K-MS-Int&ritor MS 25 Mipa 2K-Int&ritor H 5/ 10 Mipa
|

2K-HS-Int&ritor HS 25 Mipa 2K-MS-Int&ritor MS 10
= Mipa 2K-HS-Intaritor HS 5/ 10

Pot life
50 - 60 min cu Mipa 2K-Intaritor H 5 / HS 5 la 20 °C
1,5-2 h cu Mipa 2K-Intiritor H 10 / MS 10/ HS 10 1a 20 °C
2 h cu Mipa 2K-Int&ritor MS 25 / HS 25 la 20 °C
3ot life redus cand folosim 2K-Reaktivzusatz VR

_wr = iluant
Mipa 2K-"iluant rapid V 10
# Mipa 2K-"iluant normal V 25
Mipa 2K-Reaktivzusatz VR

Vascozitate
Pentru parametri, consultati informatiile privind aplicarea.

S

Pistol de pulverizare Cu aer/Fara aer
18-22 s4 mm DIN usor de sleluit -
14 -16 s 4 mm DIN (ud pe ud) -
25-30 s 4 mm DIN (filler de umplere) -
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Ood de aplicare

— Ood de aplicare Intaritor presiune duza nr. dilutie
(bar) (mm) straturi (%)
Pistol de pulverizare - 1.6-2 1.6-1,8 2-3 -
(usor de sleluit)
HVLP (usor de sleluit) - 1.6-2/ 1,6-1,8 2-3 -
0,7 interior
pr.
Pistol de pulverizare - 1,6-2 1,3-1,4 1-1,5 -
(ud pe ud)
HVLP (ud pe ud) - 1,6-2/ 1,3-14 1-1,5 -
0,7 interior
pr.
7imp de aerare
&218 5 - 8 min vntre straturi
TR 10 - 15 min vnainte de caEind
*rosimea stratului uscat
50 - 100 um (compact filler) bis 300 pm
(filler de Incarcare)
20 -40 ym (ud pe ud)
7imp de uscare
7emperatura la praf uscare la Jata de lefuiil revopsiEil
atinJere asameElare
20 °C - - - 3h 10 min ud pe ud
60 °C - — - 20 min -
uscare ,5 - - - 8 min -
unde scurte
uscare ,5 - - - 10-15 min -
unde medii
Nota
" epozitare: Cel putin  anivn ameEalalele oriJinale, nedesfacute.
Reglementare 92C: Qaloarea limita conform reJlementarilor 8( pentru acest produs
este de ma[imum Jl.
Conditii de aplicare: 7emperatura de la C. 8miditate relativa a aerului mal. . 6e recomanda

asiJurarea unei ventilatii corespunzatoare.
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,nstructiuni de folosire:

Nota: 7impii de uscare mentionati mai sus se refera la utilizarea vntaritorilor Oipa
utilizarii vntaritorilor Oipa O6

1. folosit ca filler standard

i+6

.+ ,+6 ,+

, 06
sau vn cazul unei Jrosimi mai mari a stratului uscat atunci cknd este folosit ca Jrund cu strat
Jros , timpii de uscare se prelunJesc corespunzator. Consultati detaliile de mai llos

i+6
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. In cazul

+  yntaritor + 2K- vascozi T i otlife
rap. amestec| diluant tate e go = DFT lefuiEil dupa
in volum 4 mm DIN
:'_51 50 - 60 min
: 0,
4+1 Acrylfiller [~ 7107 Ms 10 20 %
HS 4:1 1,5-2h 3h/20°C
18-22s 2-3 50 - 100 pm
2315 50 - 60 min 20 min /60 °C
HS 10 25%
6:1 1,5-2h
2. folosit ca filler Expres
+ fintaritor vascozi- .
Rap. amest. t;,fl'fsaR;a\';R tate "r't j:lr a ‘z’gt'lfg DFT slefuiil dupa
in volum 4 mm DIN
:ls‘l 30 min
4+1 Acrylfiller H10/MS 10 20 % .
HS 4:1 50 min 90 min /20 °C
18-22s 2-3 50 - 100 ym
HS 5 20% 30 min 10 min / 60 °C
6:1 aGitiRQal + 10
HS 10 % 2K- .
6:1 "iluant 50 min
3. folosit ca filler “Express-Processing” ud pe ud
+ Tntaritor vascozi- .
Rap. amestec t;;:Llu(s-aRteza\ll(l-:{ tate nrtjrtlr a g(())tufcc:e DFT revopsibil dupa
4+1 Acrylfiller in volum 4 mm DIN
HS H5/H10/
MS 10 20 % 14-16s 1-1,5 35 -40 min 20-40 ym 10 min /20 °C
3:1

Va rugam sa aveti in vedere: Mipa 2K-Reaktivzusatz VR nu trebuie utilizat la temperaturi mai mari de 25°C din cauza unui Pot /ife
scurt. Cantitatea adaugata trebuie sa fie ntotdeauna exact 20% pentru a evita variatiile de reactivitate. Prin urmare, la utilizarea
produselor HS 5 si HS 10, este necesara adaugarea a inca 10% diluant, dupa ce s-au adaugat 20% de Mipa 2K-Reaktivzusatz VR.

4. folosit ca compact filler pentru vopsiri integrale

+ intaritor + 2K-Diluant vascozi- T, otlife
Rap. amestec. tate .turi 20 °C DFT slefuiil dupa
in volum 4 mm DIN
4+1 Acrylfiller .
HS 'Vf‘ i5 20 % 50 - 60 min 5h/20°C
s 25 : 18-22s 2-3 50 - 100 ym 30 - 40 min / 60
61 25 % 15-2h °C
5. folosit ca filler de incarcare
S intaritor + 2K- vascozi- .
Rap. amestec. tate ”r'tjrtira ggtllfg DFT slefuiil dupa
by volume (diluant) 4 mm DIN
:I51 50 - 60 min
4+1 Acryffiller 10% .
HS H10/.MS10 15-2h o 5h/20°C
4:1 25_30s 4-5 pana la 300
HS 5 ) pum 30 - 40 min / 60
50 - 60 min

6:1 °C
HS 10 15%
6:1 1,5-2h
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Grunduiti in prealabil suprafetele metalice neacoperite cu un promotor de aderenta
Mipa (de exemplu, Mipa Rapidprimer, Mipa Aktivprimer sau Mipa WBS
1K-Grundierfiller).

Suprafetele mici din fier si otel, care nu sunt mai mari decat o palma, pot fi
reacoperite direct.

Tn cazul unui strat final monocomponent, utilizati hartie abraziva P 400 pentru slefuire
uscata sau P 600 pentru slefuire umeda. n cazul unui strat final bicomponent, se
recomanda utilizarea hartiei abrazive P 500/600 pentru slefuire uscata si P 800/1000
pentru slefuire umeda.

Nu se aplica pe substraturi termoplastice.
Suprafata trebuie sa fie curata, uscata si lipsita de grasimi. Slefuiti usor

suprafetele. Tndepérta’;i straturile vechi de vopsea si grund care nu sunt
complet intarite.
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