Mipa Chit Anticoroziv P 96

Fisa tehnica

Page 1/2

Descriere

mipa

Professional Coating Systems

Mipa Chit anticoroziv P 96 este un chit de caroserie si pasta de finisare care adera pe tabla de otel, tabla zincata,
aluminiu, suprafete emailate, GRP si lemn, oferind in acelasi timp o protectie ridicata impotriva coroziunii pe substraturi

metalice.

Permite, de asemenea, eliminarea practicii obisnuite de aplicare a unui grund anticoroziv pe tabla de otel inainte de
aplicarea chitului sau a filler-ului de caroserie. Acest lucru este deosebit de avantajos pentru restaurarea masinilor

clasice sau pentru lucrari care necesita o protectie ridicatd impotriva coroziunii.
Timpul scurt de uscare si slefuirea usoara sunt alte caracteristici ale acestui produs premium. Se poate acoperi cu filler.

Putere de acoperire: -

Instructiuni de utilizare
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Timp de uscare
temperatura La praf La Gata de slefuire revopsire
obiectului atinger asamblare
20 °C - - - 20 min -
60 °C - - - 5 min -
Uscare cu infrarosu - - - 4 -5 min -
(distanta aprox.
80 cm si max. 80
OC)
Nota
Depozitare: -
Reglementari COV: Valoarea limita UE pentru acest produs (categoria B/b): 250 g/I
Acest produs contine maximum 25 g/l COV.
Conditii de procesare: Se utilizeaza la temperaturi de peste +10 °C si pana la 80% umiditate relativa a

aerului. Asigurati o ventilatie adecvata a aerului de admisie si evacuare. Chitul de
caroserie pe baza de poliester nu se mai intareste la temperaturi sub +10 °C.

Instructiuni de folosire:

Suprafata trebuie sa fie curata, uscata si degresata. Slefuiti usor suprafata.
Indepartati straturile vechi de vopsea si grund care nu sunt complet intarite.

Nu aplicati pe produse termoplastice sau acide (grunduri reactive).
Amestecati bine chitul de caroserie cu intaritorul. Nu utilizati mai mult de 3% intaritor !
Dozarea insuficienta sau excesiva a intaritorului poate provoca defecte (pete) in stratul

final de vopsea.

Curatati si degresati intreaga suprafata care urmeaza a fi vopsita cu degresant
antisiliconic inainte de fiecare operatiune.

Indepartati rugina pana la metal curat in zonele afectate si slefuiti uscat cu hartie
abraziva P 80/ 150. La aplicarea pe metale neferoase (de ex. aluminiu, suprafete
galvanizate), se poate aplica in prealabil primer pentru a asigura o aderenta optima.

Pentru imbunatatirea protectiei anticorozive, de exemplu la restaurarea vehiculelor de
epoca, se recomanda grunduirea.

Dupa uscare, slefuiti uscat cu hartie abraziva P 150 / 240. nainte de aplicarea filler-
ului, slefuiti intreaga suprafata pana la obtinerea unui aspect mat, folosind hartie
abraziva P 240 / 360.

Chitul auto se poate slefui numai uscat.

Nu aplicati stratul urmator fara izolarea suprafetei cu un filler 1K sau 2K.
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