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Utilizare

mipa

SINTIWNW Trong Eratras

Mipa P 53 este un chit usor de slefuit, cu douad componente, din fibra de sticla, pe baza de rasina poliesterica, care
ofera aderenta pe fier si otel, zinc, aluminiu si lemn. Are o greutate specifica foarte mica, de aproximativ

1,05 - 1,1 g/ml. Datorita proportiei de fibre de sticld, produsul este deosebit de potrivit pentru a face legatura intre
goluri, gauri mici si perforatii cauzate de coroziune. Proiectat pentru reconditionare auto, constructie de vehicule si
utilaje. Deoarece Mipa P 53 are o densitate foarte scazuta, este perfect potrivita si pentru modelare si in sectoarele
unde este necesar sa reduci greutatea. Rezistenta ridicata la apa permite aplicarea produsului pe barci.

Instructiuni de procesare

AL

0
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Culoare
Galben verzul

Raportul de amestecare

intaritor dupa greutate (lac: intaritor)
Mipa Harter P 100:2 -
intaritor
. pentru vopsea
pentru vopsirea partiala

completa

Durata de viata a potului
4 - 5 minute cu Mipa Harter P la 20 °C

Diluant

Pistol de pulverizare gravitationala

Vascozitatea pulverizarii

Modul aplicatie
Modul aplicatie intaritor

Timpul flash-off

Grosimea stratului uscat

Airmix/Airless

Presiune duza Treci prin
(bar) (mm) pulv.

dupa volum (lac: intaritor)

dilutie
(%)
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Timpul de uscare

obiect Praf uscat uscat la gata pentru Slefuibil

temperatura atingere adunare

20 °C - - - 25 min -

60 °C - - - 10 minute -

Uscare in infrarosu - - - 4 - 5 minute -

(distanta aprox. 80
cm si maxim 80

OC)

Nota

Depozitare: -

Reglementarea VOC: Valoarea limita UE pentru acest produs (categoria B/b): 250 g/l.

Acest produs contine maximum 25 g/l de COV.

Conditii de procesare: De la +10 °C si pana la 80% umiditate relativa a aerului. Asigurati o ventilatie
adecvata a aerului. Umplutura corporald pe baza de poliester nu se mai intareste la o
temperatura sub +10 °C.

Instructiuni de procesare: Substratul trebuie sa fie curat, uscat si fara grasime. Slefuieste usor suprafata.

Indeparteazi straturile vechi de vopsea si straturile de grunduire care nu s-au intarit.
Nu aplica produselor termoplastice sau acide (Reaktionsprimer).

Amesteca bine materialul de umplutura cu intaritorul. Nu folositi mai mult de 3% din
Harter P! O doza insuficienta sau excesiva de intaritor poate provoca pete in stratul

de vopsea finisata.

Curatati si degresati intreaga suprafata pentru a fi vopsita cu Mipa Silikonentferner
fnainte de fiecare operatiune.

Indepartati ruginile defecte pentru metalul gol si slefuirea uscata cu hartie smirghelita P
80/ 150.

La umplerea suprafetelor metalice neferoase (de exemplu, aluminiu, suprafete
galvanizate), Mipa EP-Primer-Surfacer poate fi aplicat inainte de umplerea propriu-
zisa pentru a asigura aderenta optima.

Pentru a imbunatati protectia impotriva coroziunii, de exemplu la restaurarea masinilor
de epoca, amorteste cu Mipa EP-Primer-Surfacer (vezi fisa tehnica a Mipa EP-Primer-
Surfacer).

Dupa uscare, foloseste hartie smirghelatoare P 150 / 240 pentru slefuire uscata.
Slefuieste intreaga suprafata cu héartie de smirghel uscata P 240 / 360 pana la un

finisaj mat inainte de a aplica filler.

Umpluturile de caroserie pot fi slefuite doar uscat.

Nu acoperi suprafata fara sa fi izolat suprafata cu filler Mipa 1K sau 2K.
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