Mipa Spray rapid primer mipn

Fisa tehnica

pa ge 1 /3 Professional Coating Systems

Descriere

Mipa Spray rapid primer este un grund monocomponent de Tnalta calitate, cu uscare rapida, pentru protectie anticoroziva. Este
deosebit de potrivit ca promotor de aderentd pentru reparatii minore si zone slefuite pana la suport. Adera pe fier, otel si zinc, iar
dupa o pretratare corespunzatoare, si pe aluminiu, precum si pe materiale plastice revopsibile utilizate in mod curent in industria auto
(se recomanda efectuarea unei aplicari de test).

Instructiuni de utilizare

Substraturi
fier, otel, zinc si aluminiu, precum si materiale plastice utilizate in mod curent in industria auto

Pretratare / curatare
Pretratare cu Degresant antisiliconic
Va rugam sa consultati sectiunea «Pregatirea substratului» pentru informatii detaliate.

Caracteristici
0 Putere de acoperire foarte ridicata
0 Uscare rapida

0 Poate fi revopsit cu toate sistemele uzuale de finisare 1K si 2K, pe baza de apa sau
solvent

0 Sudabil conform DVS-Merkblatt 0501-Nr. 275/670/99/925 (valabil pentru culoarea rosu-
maro)

0 Rezistent la solutii de indepartare a siliconului
0 Aderenta excelenta

Culoare / Grad de luciu Gri (0002) Rosu-maro (0001), negru (0003); alte culori la cerere / mat

-~
/ Pregatire
2 Inainte de utilizare, agitati bine recipientul timp de 1-2 minute!
N~

——)

C—, Application
Spray de test — Distanta de pulverizare: aproximativ 20 - 30 cm
2- 3 straturi, grosimea stratului uscat 50 - 60 ym

21 2T 2 Timp de evaporare
e 3 - 5 min intre straturi

Dupa utilizare

Dupa utilizare, tineti recipientul invers si pulverizati pana la curdtarea supapei
pentru a preveni infundarea acesteia.
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Timp de uscare la 20 °C

la praf dupa aprox. 5 min
la atingere dupa aprox. 10 min

revopsibil dupa aprox. 30 min

slefuibil dupa aprox. 30 min

Prelucrare ulterioara

Slefuire uscata: Pt. 1 strat P 400
Pt. 2-straturi P 500 - 600

Slefuire umeda: Pt. 1 strat P 600
Pt. 2-straturi P 800 - 1000

Conditii de utilizare Asigurati o ventilatie adecvata de alimentare si evacuare a aerului. Temperatura de lucru
trebuie sa fie de cel putin +10°C. Umiditatea maxima a aerului: 80%.

Depozitare Poate fi pastrat 2 ani in locuri rdcoroase si uscate

Valoare limita UE: Categoria B/e: 840 g/l

Reglementari COV Acest produs contine maxim 666 gl.

Informatii de Securitate Vezifisa tehnica de Securitate

Instructiuni de aplicare

Nu se va revopsi cu materiale pe baza de poliester.

Pregatirea suprafetei:

Substratul trebuie s fie curat si uscat. Indepartati uleiul, grisimea, rugina, zgura de laminare, pelicula de laminare,
precum si alte substante care pot afecta functia stratului de acoperire.

Indepartati straturile de acoperire sau grundurile vechi care nu s-au intirit complet sau nu sunt aderente. Nu utilizati pe
substraturi termoplastice.

Substraturi din otel:

Curatati preliminar cu Mipa degresant antisiliconic.
Slefuiti uscat cu P 120.

Degresati din nou cu Mipa degresant antisiliconic.

o o o

2. Substraturi din aluminiu + substraturi galvanizate
(galvanizare in banda / galvanizare continua prin imersie la cald) si electrogalvanizare:
e  Curatati preliminar cu Mipa degresant antisiliconic.
e Slefuiti cu P 220.
e  Degresati din nou cu degresant antisiliconic.
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3.

Substraturi galvanizate

(galvanizare in baie / galvanizare discontinua prin imersie la cald), curatare cu solutia amoniacala:

e o 0o 0 0 o

Amestecati cu solutia amoniacala in raport 1 : 1 cu apa.

Slefuiti umed, temeinic, cu o pasla sintetica netesuta cu corindon, pana la obtinerea unui finisaj mat.
Lasati suspensia metalica gri rezultata sa actioneze aprox. 10 minute.

Slefuiti din nou.

Apoi clétiti bine cu apa si lasati suprafata sa se usuce.

GRP (material plastic armat cu fibra de sticla):

Tnainte de vopsire, reincalziti obiectul timp de 60 de minute la 60°C.

Degresati cu Mipa laveta antistatica sau Mipa degresant antisiliconic.

Slefuiti temeinic cu P 240 — P 320.

Curatati din nou cu Mipa laveta antistaticd sau Mipa degresant antisiliconic.

Lasati piesele sa se usuce complet.

Recomandat pentru neutralizarea incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu Pistol de ionizare antistatic care curata si neutralizeaza intr-o singura operatie, reducand incluziunile
de praf la acoperire. In plus, se evita diferentele de orientare a pigmentilor la aplicarea vopselelor metalizate/de efect.

ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!
Dupa pregatirea mentionatd mai sus, se recomanda efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picaturile de apa se scurg rapid,
repetati pretratarea.

5.

e o o O

e e o o o o —

Vopsiri vechi intacte si aderente, vopsiri din fabrica:
Curatati preliminar cu Mipa degresant antisiliconic.
Slefuiti cu P 320.

Degresati din nou cu Mipa degresant antisiliconic.

Acoperire catodica (e-coating) / shop primer:
Curatati preliminar cu Mipa degresant antisiliconic.
Slefuiti cu MP Softpad Superfine sau cu P 320.
Degresati din nou cu Mipa degresant antisiliconic.

Substraturi din plastic:

Tnainte de vopsire, reincalziti obiectul timp de 60 de minute la 60°C.

Degresati cu Mipa Kunststoffreiniger antistatisch sau Mipa degresant antisiliconic..

Slefuiti temeinic cu MP Softpad Superfine, folosind Mipa laveta antistatica sau Mipa degresant antisiliconic.

Curatati din nou cu Mipa laveta antistaticd sau Mipa degresant antisiliconic..

Lasati piesele sa se usuce complet.

Recomandat pentru neutralizarea incarcarilor electrostatice:

Suflati suprafetele cu Pistol de ionizare antistatic care curata si neutralizeaza ntr-o singura operatie, reducand incluziunile
de praf la acoperire. In plus, se evita diferentele de orientare a pigmentilor la aplicarea vopselelor metalizate/de efect.

ATENTIE: Agentii de demulare trebuie indepartati complet!
Dupa pregatirea mentionatd mai sus, se recomanda efectuarea unui test de umezire cu apa. Daca picaturile de apa se scurg rapid,
repetati pretratarea.

Datorita gamei largi de tipuri si compozitii de materiale plastice disponibile pe piata, sunt indispensabile testele
preliminare pe piese originale.

Atunci cind este utilizat ca material de umplere pentru slefuire, dupi uscare se vor respecta urmitoarele
instructiuni de slefuire:
Pentru sisteme de finisare intr-un singur strat (1K), slefuiti uscat cu P 400 sau umed cu P 600.

1.

2.

Pentru sisteme de finisare in doua straturi (2K), se recomanda slefuirea uscata cu P 500 / 600 sau slefuirea umeda
cu P 800/ 1000.

Tndepérta;i temeinic praful rezultat din slefuire folosind Mipa Silikonentferner, Mipa WBS Reiniger sau Mipa WBS
Reiniger FINAL. Utilizati lavete curate, fara scame.

Se recomanda ca suprafetele slefuite si/sau imbinarile, canelurile etc. sa fie suflate temeinic cu aer comprimat fara
ulei.

Ulterior, curatati suprafata ce urmeaza a fi vopsita cu Mipa Silikonentferner, Mipa WBS Reiniger sau Mipa WBS
Reiniger FINAL, folosind o lavetd noua si curata.

Dupa ce agentii de curatare s-au uscat complet, fara a lasa urme, se poate aplica stratul de finisare.
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